
电泳漆回收超滤膜元件

（操作说明书）

我公司可根据用户需要，提供各种膜面积的电泳漆阴阳极回用膜组件与电泳漆回用设备，还可以为用户设计、制造、安装整套的超滤系统。保证质量，保证提供良好的售后服务。
(电泳漆膜元件使用注意事项：1、膜元件使用压力不超过0.15Mpa（1.5公斤压力），最佳使用压力为0.10Mpa（1.0公斤压力）；2、膜元件的漆液与透过液回流比为30：1以上（即单支膜元件进漆液为2T/H）；3、电泳漆设备停机后应及时进行必要的清洗；4、漆液进超滤膜元件前必须首先经过小于20µ的袋式过滤器或其它小于20µ的过滤器；5.单支膜元件正常额定通过液为60-70L。)
一、特别注意事项：

1、 不允许把膜丝变干，如长时间不用使膜丝变干后，必须用10%~60%的酒精进行浸泡；

2、 尽量避免系统在漆液低流量时运行(当旁路阀门打开或循环泵停止运行时，系统就会处于低流量运行状态)。以防产水量迅速下降。

二、电泳漆专用膜组件
	型号
	膜面积(米)
	规格(mm)
	透过液

(L)
	外壳材料

	KJ-ZKM-W50L
	8
	φ94*521
	50
	ABS

	KJ-ZKM-W100L
	16
	φ94*1073
	100
	ABS

	KJ-ZKM-WS100L
	16
	φ94*1073
	100
	SU304(不锈钢)

	KJ-ZKM-W200L
	36
	φ140*1054
	200
	ABS


注：以上可根据客户的要求定做加工。

三、聚丙烯中空纤维膜用在电泳漆回收上与其它膜的区别（如传统的聚砜、聚偏氟乙烯、醋酸纤维素类等）：

1、出水量大，具体出水量可根据用户的实际需要定制；

2、截留率高，超滤液清澈透明；

3、 抗污染能力强，长时间运行产水量不损减。

4、 具有强度高、耐酸碱、耐温性能好、微孔均匀、单位面积通量大等优点。
1、电泳漆回用超滤技术简介

电泳漆超滤装置是电泳涂装线中不可缺少的关键配套设备，它的作用有4个，(1)、回收由工件表面冲洗下来的电泳漆，避免由于带有漆的废水排放而造成的环境污染。(2)、回收后的电泳漆再利用，可使企业节约30%的电泳漆购置费。(3)、装置新生产的超滤水为出电泳槽工件提供冲洗用水，可形成闭路循环水冲洗系统。(4)、通过适当排放超滤液，除去生产过程中带入电泳漆槽中的各种离子，稳定电泳漆工作液。

2电泳漆回用超滤膜及电泳漆回用设备工艺简介

电泳漆系统中，漆液通过超滤器而循环，把透过膜的透过液来作为工位冲洗用水。漆液封闭循环方法如下：电泳漆液通过泵从电泳槽打到小于20µ的袋式过滤器或其它20µ的预处理过滤器后直接进入超滤系统进行漆液浓缩，然而再回到电泳槽。
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图上标示的文字：原液为漆液，超滤液为透过液，浓缩液为浓缩漆液

注：电泳漆膜元件进出口标示：在超滤管上箭头方向代表漆液的流动方向（箭头方向口为超滤液口即透过液；箭尾方向口为进漆液口）侧面2个口均为漆液浓缩口。
自动控制        F1    压力表1               

                                               F1：水泵旁流阀                 

       流量                                     F2：漆液回流阀               

       计1                                              F3：漆液进口阀                       

           压力表3                              F4：清洗液进口阀           

                      主循环回路 压力表2                      F5：清洗液出口阀                       
        F2                        F3            F6：透过液排放阀

                                               F7：透过液收集阀

    清洗液出口  F5        流量 F4                                           

                     计2    清洗液进口                                      

  清洗箱                          超滤透过液  （反冲水进口）                                  

                 F7           F6                    

           图例1

注：1、       代表阀门;     代表水泵；   单箭头表示流动方向；     代表流量计

3安装场地

超滤装置应尽可能安装在靠近电泳槽的地方。特别是膜元件数量少的情况下，如果可能的话可以将超滤装置安装在电泳槽上面，使漆液直接流到贮槽里。但要有一定的空间，以便安装和更换超滤管。另外，在超滤器的周围要有良好的照明度，以便观察和维修。

4操作规范

超滤透过液与进漆液的回流比为                          1：30
最大操作压力                                          0.15Mpa

最正常操作压力                                        0.1 Mpa

膜最大耐压力                                          0.3Mpa

电泳漆设备最佳操作压力范围                            0.1~0.15Mpa

最高操作温度                                          <40摄氏度

5 操作注意事项

a) 超滤装置一经启用就要尽量减小停泵的次数，每次停泵都要对膜组件进行清洗。

b) 尽量减小低流速下运行的时间。

c) 超滤装置的所有阀门都要缓慢操作，以避免压力振动损坏超滤膜元件。

d) 新超滤管在使用之前首先应排尽膜管中的保护液，并用净水对膜管进行冲洗，以除去膜的保护液。

6正常开机（见图例1）

1． 首先关闭漆液进口阀（F3），清洗液进口、出口阀（F4、F5）；，全打开水泵旁流阀（F1），透过液出口阀（F6）。

2． 先启动供漆泵(补给泵)，打开漆液进口阀（F3），然后缓慢关闭水泵旁流阀（F1），（如压力表处装了隔断阀应全部打开）。

3． 严格观察《压力表2》与《压力表3》以尽可能慢的速度调小漆液回流阀（F2），使《压力表2》与《压力表3》的读数控制在0.15Mpa以内，最好能在0.10Mpa~0.13Mpa压力之间运行。

7中途停机的处理方法

中途停机分短期停机(2小时之内)，中期停机(2小时-14天)，长期停机(14天以上)，由于停机的长短对超滤膜的影响不一样，因此处理措施也不同。

1． 短期停机，停机步骤为

(1) 打开水泵旁流阀（F1），慢慢关掉漆液进口阀（F3）和漆液回流阀（F2）。

(2) 停止供漆泵

(3) 对超滤膜用净水冲冼10分钟，冲洗管道的阀门状态与漆液回流管道的阀门状态一样(如有反冲管路，待正冲完毕后再反冲10分钟，反冲是从超滤膜的透过液口进清水，从漆液回流口《即超滤膜侧面的两个口子》排放)。

(4) 冲冼完毕后，关闭透过液的阀门使膜管内充满净水(不可使膜成为干膜，如膜变为干膜，需用10%的洒精灌入膜管浸泡30分种左右方可)。

2． 中期停机

中期停机首先必须用净水置换出超滤装置中的漆液(冲洗时间为30分种)，直到不含任何漆液为止，最后用清水充满超滤装置以防止膜变干。操作步骤为：

(1) 先用超滤水充满清洗箱，然后执行短期停机的4个步骤。

(2) 打开超滤液去清洗箱的阀门（F7）和少半开漆液回流阀（F2）(1/3)

(3) 启动清洗泵，慢慢打开清洗液进口阀门，打入与膜管内漆液相当体积的净水或超滤水，以便把装置中的漆液排出并使其进入电泳槽中(此项操作为可使装置中的漆液几乎全部打回到电泳槽内，可避免使

排放漆所造成的经济损失及环境污染)。

(4) 对超滤膜用净水冲冼，冲洗管道的阀门同漆液回流管道一样(如有反冲管路，待正冲完毕后再反冲直到清洗液干净为止，最后关闭超滤器漆液的进出口阀门和透过液的所有阀门，将去离子水封存在膜管内)。

3长期停机

长期停机时，封闭在超滤管中的溶液必须含1%甲醛，以防止细菌生长，停机步骤为：

i. 首先按短期停机1-4步骤操作，然后按中期停机第4步步骤进行操作，然后用电泳漆的专用溶剂经过一定配比后利用清洗系统循环3-5分钟完全清除系统中的漆液物料。

ii. 在清洗箱中，用去离子水配制成大约1%的甲醛液。

iii. 最好能让这种甲醛溶液在装置内循环30分种。

iv. 在长期停机后恢复开机前需用大约5%的酒精直接到入超滤侧面的两只口浸泡30分钟(只限外压式膜管)。

8超滤设备的故障排除

	故障表现
	可能原因
	校正方法

	I水通量下降

(透过速度下降)
	1、操作压力不当(通过超滤器的漆流量不合适)
	(1) 调整漆液进出口阀，检查有毛病的压力表。

(2) 清洗漆液管路中的滤网或滤袋过滤器。

(3) 对超滤膜进行化学清洗清。

	
	2、漆液固体份上升
	2、在漆液固体份恢复到正常值之前，停止向漆液中补加颜料和树脂等固体成份。

	
	3、漆液温度下降
	3、调整漆液温度至正常值。

	
	4、进漆液速度下降
	4、在维持正常操作压力下，尽量开大供漆管路中的所有阀门。

	
	5、超滤管堵塞
	5、 先清洗，再化学清洗。

	II透过液变浑

(透过液带有漆液)
	1、膜泄漏
	1、可暂时利用垫片(购买新膜时均有配备)隔离泄漏膜管等下次关机时更换。


9超滤装置清洗及超滤液流程图

                           清洗进口

    

                进口压力表                                                  超滤液去清洗箱

超滤液去贮存箱

漆液进口

       出口压力表

漆液出口

超滤液去地漏

去地漏

清洗液出口

10超滤膜元件的化学清洗

1. 当下列之一发生时需要进行化学清洗：

a． 在正常压力下如产品流量下降量达到正常值的10~15%

b． 为了维持正常的产品流量，给水压力增加了10~15%

c． 使用压力增加了10~15%

2. 常用清洗方法：

a． 用电泳漆的专用溶剂经过配比后利用清洗系统循环3-5分钟清除系统中的漆液物料；

b． 再将NaOH配制成5%-10%的浓度，然后循环清洗，一般循环10~20分钟，以使溶液充分浸润膜；

c． 再漂洗至排出液达到中性；

4．3损坏超滤组件的隔离

当超滤器产生浑浊的透过液时，就要把坏管与透过液系统隔开，此操作可在系统的运转中进行，具休步骤如下：

1、 把变浑浊的超滤管进漆液阀门与出漆液阀门关闭，然后把变浑浊的超滤管从超滤器卸下。

2、 在变浑浊的超滤管水嘴上堵上专用垫片。

在使用此装置之前，请认真阅读此使用说明书，最好把重要的部分如开机、停机、清洗、化学清洗等操作步骤记住。
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